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Escaneamentos:

Usuarios da tecnologia
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* Operacio: estudo de problemas, gargalos,
eficacia de contra-medidas

* Processos: estudo de revamps, avaliagao
de novos equipamentos

* Manutencao: planejamento de paradas,
iInvestigacao de problemas mecanicos
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Escaneamentos:

Informacoes Necessarias para
Orcamento e Testes
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Meta:

Estabelecer o tipo e a quantidade minima
recomendada de testes
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Dados Necessarios:

 Arranjo fisico do equipamento
* Problemas apresentados

* Historico

* Motivo do teste

» Condicoes de Acesso
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Arranjo Fisico
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Quantidade de testes recomendados:

Ira depender:
* do tipo de internos
* pratos requerem 1 scan por area ativa
* recheios requerem 4 scans
* do tipo de problema
« danos mecanicos podem ser vistos com 1 scan
 gargalos necessitam de 2 scans em condigoes
operacionais distintas
« do tamanho do equipamento
* (J pequeno = poucos scans
* (J grande = mais scans
 de informacoes anteriores
* existe baseline ou scans anteriores?
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Exemplos de testes:

Um passe
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Problemas observados:

Sintomas:

e aumento AP

» dificuldade de controle / instabilidade
* baixa produtividade

 perda de especificacao

* nao atinge capacidade de projeto

* nao alcanca eficiéncia esperada
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Historico:

* historico de cogueamento, ensujamento, polimerizacao,
gelo, corrosao

* mudanca de internos, de carga, capacidade da unidade,
composicao

 paradas bruscas da unidade, sobrepressao, vacuo
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Motivo do teste:

* Planejamento de parada programada

* Intervencao emergencial

» Estudar problemas operacionais

* Buscar gargalos na coluna

* Documentar problemas e verificar suspeitas
* Teste de referéncia (baseline)
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Arranjo Fisico
Verificar condicoes de acesso
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Arranjo Fisico
Verificar condicoes de acesso

Plataforma no topo — nao ha acesso
ao topo, andaime requerido

Vao para passagem de
instrumentos - OK

Piso tipo “grade” - OK

Acesso por escada - nao ha acesso,
grua ou andaime requerido
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Tricom Tecnologia e Servicos de Manuten¢ao Industrial Ltda.

www.fricomtecnologia.com.br

Sao Paulo

Av Conselheiro Rodrigues Alves, 58
Centro - Piquete — SP - Brasil — 12620-000
Tel / Fax. 55-12-3156-47 64
cel.: +55-11-96890-8687

E-mail tricom@tricomtecnologia.com.bor
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